ll:)(EE(:l.’(E?I'
Teknik rapor

Uptime Peace of Mind®

Lazer kodlayici seciminde dikkat edilecek temel faktorler

Lazer kodlama, basit
kodlama gereksinimlerini

gideren dogru ¢ozum muy?
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Giris

Lazer kodlama, genis bir malzeme yelpazesi
icin cesitli uygulamalarin kullanilabildigi hizl,

surekli ve oldukca gUvenilir bir cozumdur.

Peki, neden basit kodlama uygulamalarinda
daha sik bicimde kullanilmryor?

Lazer, her zaman icin cok amach kullanim acisindan ulasilabilir veya
yararh bir kodlama ¢6ziimii olarak goriilmemis, bunun yerine daha uzman
veya karmasik kodlama senaryolarina uygulanabilirligiyle taninmistir.

Bu gercege dayanarak; markalama maliyeti, yeniden is atama esnekligi

ve kisa ayar siirelerinin kritik oldugu kiiciik ve orta dlcekli bagimsiz
ambalajlama sirketleri, lazeri ambalajlama siirecine uygulama konusunda
istekli davranmadi.

En son teknolojik gelismeler ve Grtin tasarimindaki yenilikler, yeni bir kapi agarak
lazerle kodlama secenegini gercek ve cekici bir alternatif haline getirdi.

Uygulamaniza en uygun kodlama Urdndndn hangisi oldugu hakkinda karar vermeden
once, bir Uretici olarak kendinize sormaniz gereken birkag soru vardir. Dizgin
yaplimadiginda, kodlayici secimi ambalajlama islemlerinin hizini ve verimliligini asag!
ceken bir 6fke kaynadi haline gelebilir. Dizgtn bicimde belirlenerek yapildiginda;
kodlayicl, ambalaj hattr islemlerinizde &nemli ancak engel olusturmayan bir 6ge
olabilir ve olmalidrr.

Bu rapor, bir lazer kodlama sistemi secilirken g6z 6nline alinmasi gereken faktorlere,

ozellikle de gecmiste karsilasilan zorluklara ve bunlarin nasil giderilebilecegine
odaklanmaktadir.
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Lazer Kodlama sistem biitiinliigiiniin avantajlari
Sizin icin dogru iiriinii tanimlama
Kullanilan malzeme icin en iyi lazer kaynaginin hangisi oldugu

ilgili Griin ve ambalaj hattr igin uygun glic dlzeyi ve
odaklama lensi

Ambalajlama isleminizin Urdnu isaretleyecedimiz asamasi

Ayar ve operasyonu kapsayan hat entegrasyon engellerini
asmak icin hazirlanma yontemi

Baslangi¢ diizeyindeki lazerler icin en son yenilikler

Ambalajlama isleminde lazer kodlarinin ‘6nceki/gecerli’
karsilagtirmasi

Sonug



Lazer Kodlama sistem bUtunligunin avantajlari

Lazer markalama, basit ve esnek bir kodlama ydntemi olabilir.

Kod 6zelligi; nokta vurus, cubuk kod ve ince ug kullanilarak elde edilen gérintuler kullanan cesitli uygulamalara uyarlamayi
kolaylastinir. Isaretleme gtivenilirligi ve stirekliligi mikemmeldir ve lazerin kodlama yapabildigi malzeme yelpazesi olduk¢a genistir.

- Mukavva

- Plastik Malzeme

- Kagit Uriinler

- Tahta ve Metal Malzeme

Bunlarin yani sira, ambalajli tiketim Grdnleri ve sanayi Grtnleri piyasalarinda kullanilan diger malzemeler.
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Lazer teknolojisinin bir avantajl, temassiz calisma 6zelligidir ve bu, farklilik gdsteren kodlama yerlerinin yani sira paket sekli
degiskenliginden de etkilenmez. Buna ek olarak, bazi diger kodlama teknolojilerinden farkli bicimde lazerler, Grtin hareketliyken
veya sabit bir konumdayken de markalama yapabilir.

Lazerle markalamai ile iiriiniiniizde cesitli sonuclar elde edebilirsiniz:
- Lazerve Urln arasindaki kimyasal reaksiyonun bir sonucu olarak renk degisikligi

- Yuzeyin islenmesi, PET malzemenin yakilmasi veya camin kazinmasi gibi
- Alt katmandaki alternatif rengin gortntilenmesi icin eritme veya ylzey kaplama katmaninin kaldirlmasi
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Artik lazerin ne yapabilecegini biliyorsunuz, ancak bu Grandn sizin icin
en dogrusu oldugunu nasil anlarsiniz?..
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Sizin icin dogru Urtind tanimlama

1.
2

Kodlamayi ne tiir malzeme lizerine yapacagim?

isaretleme islemi sonunda nasil bir sonug elde etmek istiyorum?
(renk degisikligi, baski veya eritme.)

3. Gegerli durumda iiriin islemeyi ve tasimayi nasil yapiyorum?

4. Kodlayiciyi, hattimda nereye entegre etmek istiyorum?

Bu sorulari sorarak, asagidaki faktorleri belirlememize yardim etmis olursunuz:

- Kullanilan malzeme icin en iyi lazer kaynaginin hangisi oldugu

- llgili Griin ve ambalaj hattr igin uygun glic dizeyi ve odaklama lensi.

- Ambalajlama isleminizin GrinU isaretleyecedimiz asamasl.

- Ayar ve operasyonu kapsayan hat entegrasyon engellerini asmak igin hazirlanma yontemi.

Kullanilan malzeme icin en iyi lazer —
kaynagdinin hangisi oldugu. =9

20100101

isaretlenen malzemeler (substrat), dlciitlerde ilk olarak
ele alinmalidir.

Farkli yetenek diizeylerine sahip birkag lazer markalama
sistemi oldugundan, uygulama agisindan en uygununu
se¢cmek temel konudur.
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Ambalajli tiiketim Urdnlerinin cogunlugu icin malzeme kagit,
karton veya plastik ve sinirl miktar icin de metal folyodur. Bu
uygulamalarda; en uygun lazer markalama turd, bir CO, veya
Fiber lazer kullanilarak malzemenin en st katmaninin fiziksel
olarak yakildig eritmedir. Kaliteli bir kod kontrastr icin genellikle
ambalajda, “akis dolgusu” olarak bilinen koyu murekkepli bir
baski penceresi ile degisiklik yapilmasi gerekir. Lazer, koyu
murekkebin en Ust katmanini yakarak altindaki daha agik
malzemeyi agiga ¢ikarir.



Sizin icin dogru Urtnd tanimlama

llgili Grtn ve ambalaj hatti icin uygun guc dizeyi ve
odaklama lensi.

Dogru Lazer ozelliklerini saglama, ne kadar bilginin kodlanacagi ve yiizeyin nasil
lazere nasil tepki verecegi gibi tamamen malzeme o6zelliklerine baghdir. Sonuc olarak
bu da, hangi lazerin uygun oldugu, hangi lensin gerekli oldugu ve ihtiya¢ duyulan gii¢
siddeti gibi parametreleri belirler.

Dogru Uretim verilerinin bilinmesi, lazerin istediginiz markalama sonucunu vermesi icin
uygulanmasi gereken enerjinin belirlenmesi agisindan ¢ok énemlidir.

Ambalajlama isleminizin UrtnU isaretleyecegimiz
asamasidr.

Diger kodlama teknolojileri gibi lazer kodlayicilar icin de, en yiiksek kalitede
markalama kodlari elde etmek iizere malzemenin sarsintisiz ve titresimsiz bicimde
tasinmasi zorunludur. Sabit montaj donanimiyla ambalajlama hattina diizgiin
entegrasyon, ¢calisma sirasinda hat titresiminin kodlayiciya dengesiz bicimde
iletilmesini onler.

Lazerler, strekli ve kesikli (durdur-baslat) ambalajlama islemlerinde kullanilabilir ve bu 6zellik,
lazerlerin hem hareketli hem de sabit ambalajlarda markalama yapmak Uzere kullanilabilme
esnekligi saglar.

Lazerlerin esnek bir kodlama ¢6zimU oldugu baska bir konu da, Grin malzemenizle lazer

kodlayici arasindaki izin verilebilir mesafeyle ilgilidir. ‘Atma mesafesi’ daha biyik olabilir ve genis
markalama alani sayesinde Urtn yerlesimindeki degisim esnektir.
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Ayar ve operasyonu kapsayan hat entegrasyon engellerini asmak icin
hazirflanma yontemi.

Tarihsel olarak lazer montajindaki entegrasyon karmasiklhigi, lazer kodlama kullanmanin gekiciligini ortadan
kaldirdi. Entegrasyonun dogru yapilmasi onemli olmakla birlikte, karmasik veya zor bir islem gibi diisiiniilmemelidir.

Videojet yillar boyunca yaptigr gézlemlerde; bir lazer kodlayicinin ambalaj hattina montaji, hatta calistinimasi ve yeniden yerlestirimesiyle
ilgili entegrasyon engelleri nedeniyle endustriyel piyasada pek de tercih edilmedigine tanik oldu. S6z konusu sinirlamalardan bazilari
sunlardir:

- Biiyiik ve cok sayida bilesene bagli olarak zaman alan kurulum
- Kodlayicinin hat iizerinde veya baska bir hatta tasinmasinin zor olusu
- Isayarlama ve olusturmanin karmasik olmasi ve ambalajlama operasyonlarinda yiiksek degisim oraniyla calisma

Simdiye dek kurulan lazerlerin cogunlugu, avantajlarinin daha 6nce agiklanan entegrasyon engellerini fazlasiyla asmis olan
uygulamalarda gerceklestiriimistir. Mesrubatlardaki PET sise kodlamasi bu uygulama orneklerinden biridir ve lazerin genis olcekte
kullanimi s6z konusudur. Lazer kurulumlarr igin uzun dretim déngdleri, uygun malzeme, sekil ve boyut ile kisa gegis stresi
faktorleri uygun hale getirilmistir. Lazerler, bunun tersine, kisa dongdleri olan, yiksek gecis maliyetleri bulunan ve daha geleneksel
lazer tasarimlarinda lazerin sik sik yeniden konumlandirimasinin gerektigi kiicik ve orta olgekli isletmeler icin daha seyrek bicimde
kullanilmistir.

Lazerlerin ortaya cikisi

Videojet yillar boyunca yaptigi gézlemlerde cogu musterinin lazer kodlamanin
isaret kalitesi ve esnekligiyle ilgilenirken, pek cok kiiclk ve orta olcekli sirketin
ambalajlama hattinda daha kolay kullanilabilecek alternatif teknolojileri se¢tigine
tanik oldu. Bu boslugu gidermek amaciyla, Videojet her biri ¢zellikle kiictik ve orta
Olcekliisletmelere hitap eden Ug temel iyilestirme saglayan yeni bir lazer gelistirdi:

1.  Ozellikle iiriin ve hat degisimi icin hizl ayar ve calistirma
Kodlayici yeniden konumlandirmasini destekleyici kompakt ve
esnek yapi

3. Yaygin uygulama yelpazesi icinde miikemmel markalama kalitesi

Videojet 3020 lazer markalama sistemi dogrudan; bir mdsteri ve uygulama
yelpazesi icindeki basit lazer kodlayicilarinin kullanimini sinirlayan engellerin
giderilmesine odaklanir.




Baslangic duzeyindeki lazerler icin en son yenilikler

Ozellikle iiriin ve hat degisimi icin hizh ayar ve calistirma

30 dakikalik mekanik ayardan sonra lazer, bir hattan baska bir hatta 20 dakika gibi kisa bir strede yeniden konumlandirlabilir
Operator arayUzU icin kullanicr dostu dokunmatik ekran tableti, maksimum kullanim rahatligi saglar ve operator hatalarini azaltir
Calisma mesafelerinin kolay ayarlanmasi igin akilli ‘odak belirleme’ 6zelligi ve otomatik kodlayici ile Grdn algilama sinyali

Ayar sihirbazi; yeni kodu, yeni Grlind veya yeni konumu Uretim hattinda dakikalar icinde saglar

Gorsel tanimlamalar ayar islemini Videojet 3020 arayuzu, triin isaretini ve hareketini

daha kullanici dostu yapar. gOsterir.

Kodlayici yeniden konumlandirmasini destekleyici
kompakt ve esnek yapi

Kompakt, hepsi bir arada tasarim; piyasadaki benzer 10W
CO, lazer kodlayicilarla karsilastinldiginda boyut acisindan
ortalama %65 daha ktcuktur

7 kg'lik agirhgiyla, benzer 10W CO, lazer kodlayicilardan
ortalama %60 daha hafiftir; bu da tek operatoriin daha
kolay yeniden yerlestirme yapmasi demektir

Esnek stand ve braket tasarimi, hat Uzerinde veya hatlar
arasinda hizli model/trtin degisimi icin manevra olanagi
saglar

Kompakt tasarim, gesitli markalama konumlarr igin kolay
yeniden konumlandirmaya olanak tanir

Hat hizi icin otomatik sinyal algilamasi ayar islemini
kolaylastirir.

Yaygin uygulama yelpazesi icinde miikemmel
markalama kalitesi

Genis bir malzeme yelpazesine kodlama uyumlulugu
Sivri uglu lazer teknolojisi; hem sabit hem de hareketli
Urtnler Gzerine okunakli, yUksek kalitede markalama yapar
En genis markalama alani (126 x 86 mm'ye kadar), hemen
hemen tim uygulama ve kodlarr kullanilabilir kilar

=200 mm ‘ =100 mm
125.6 mm ‘ 63.3mm
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Ambalajlama isleminde lazer kodlarinin ‘dnceki/gecerli’ karsilastirmasi

Onceki: Mevcut ortak uygulama Gegerli: Yeni Ortam

Ayar kafasi dondiirme: 2

0°
90°
80°
270°

En fazla kag tane ayar parametresi
bulunabilir?

Yerinde uygulama uzmanhgi 2

Gegmiste, markalama uzmanlari vardiya
planlama ve is ayari agisindan énemli
bir 6geydi. Uzman Kadrolu Mihendisler,
kucuk olcekli isletmeler icin bir secenek
degildir.
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1 saatte hat degisimi )

Bir vardiyanin tamami; ayar kurulumu,
taslyicl bant araylizU ve ag baglantisi icin
ayrilabilirdi. Alternatif hatlara yeniden
tasima, pratik bir operasyonel secenek
degildir.

Ag iletisimi ve giivenlik kurulumu p

Kod icerigi ve diger parametreler ag
Uzerinden dagtilir
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Diyagramlar, Grtin degisimlerinde kilavuzluk ederek
yardim saglar. Yalnizca uygun ayarlar segilebilir
durumdadr.

Cevrimici uygulama destegi

g Ayar parametrelerini de kapsayan
cevrimici yardim 7/24 kullanilabilir

durumdadir.

20 dakikada hat degisimi

20 dakikada kutudan ciktigi gibi
kurulum veya Urtin hattt model
gecisi. Is degistirme sresi sifir ile
birkag dakika arasinda degisir.

uUsB

Lazer isaretleyici yalnizca kod
dosyasina ihtiyag duyar. Tim
parametreler USB biriminden
veya birimine yUklenebilir.

Bundan daha basiti ne olabilir?



Sonug

“Lazer teknolojisi, gunltk kodlama
gereksinimlerini gideren dogru

cOzUMU saglyor mu?”

Hemen hemen tim malzemelerde strekli

ve tutarli bicimde kaliteli kod saglayan; basit,
kUcUk, karmasik olmayan ve esnek bir kodlama
¢OzUmMU istiyorsaniz, yanitiniz “EVET” olmalidir.

Unutmayin; Lazer kodlama tiim malzemeler icin her derde deva bir
¢6ziim degildir, bu nedenle giivenilir ve uzman bir uygulama incelemesi
yapilmalidir. Ornekler tamamlanarak, bilinen iiretim ayarlarina uygun
bicimde degerlendirilmelidir.

Daha 6nceden Urin kodlamasi agisindan lazer kodlayicilar ciddi bir aday olarak
gormediyseniz, belki de yeniden distinmenin vakti gelmis demektir...

Neden lazer kodlama uygulamalarinda Videojet ile calismalisiniz?

Videojet, cografi olarak belli basl tim bdlgelerde uzman lazer uygulayicilarinin yani
sira, size en genis satis ve servis departmani agini sunmaktadir. Lazer uzmanlarimiz,
malzeme uygunlugunun ve en uygun lazer seciminin degerlendirilmesinde
uygulama incelemesine yardima olur. Ug kitadaki Gretim tesislerimizle, gereken
srede ihtiyaclarinizi karsilamak amaciyla hizli tedarik zinciri hizmeti saglayabiliriz.
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Videojet Technologies Ltd.
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Atasehir

Istanbul
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+90 (216) 575 74 84
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